Spanneinsatze

BACKEN-KATALOG

Anfordern oder
herunterladen unter:
www.smw-autoblok.de

Die wirtschaftliche Lésung:
Greifbacken mit auswechselbaren Spanneinsatzen

B Aus SMW-AUTOBLOK Standard-Backenrohlingen
hergestellt.

B Kostengunstig, da nur der verschlissene Spanneinsatz
in Sekunden gewechselt wird.

W Vielfache Lebensdauer im Vergleich zu herkémmlichen
Greifbacken.

UGE 10

Id.-Nr. 081845F, Feinguss gehartet
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Lieferumfang: Spanneinsatz mit Torx-Profilschraube

Einbauanleitung:

1. Spann-@ D + 6 mm + Auflage +
Nut drehen / frasen.
KorrekturmaBe It. Skizze beachten.

2. Gewinde bohren.

3. Backen einsetzen und harten.
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UGE 20

|d.-Nr. 087414, Feinguss gehartet
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UGE 21 Id.-Nr. 233348 (Greifeinsatz mit 1 Zahnreihe)
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Lieferumfang: Spanneinsatz mit Zylinderschraube M4 x 12 1SO 4762

Einbauanleitung:

1. Spann-@ D + 4 mm + Werkstlick-Anlage drehen / frasen.
2. Tasche frasen + Gewinde bohren.
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Spann-g D

Die Eigenschaften:

W Sicheres Spannen von Rohlingen / Schmiedeteilen / GuBteilen /
Werkstticken aus hochfesten Werkstoffen.
B Ubertragung von hohen Drehmomenten fiir schwere Schnitte.
B Einfaches, schnelles Auswechseln der Spanneinsatze
bei Verschlei3.

Der universelle Spanneinsatz mit einzigartigen
Eigenschaften:

W FUr flache und runde Spannflachen.

W FUr AuBen- und Innenspannung.

W Befestigung von vorne.

W Spanneinsatz-Sitz: Nut (rund oder flach) +
Gewinde leicht herstellbar.

B Harten der Backen erforderlich.

B Torx-Profilschraubendreher Id.-Nr. 085961
B Torx-Schraube M4 x 13.5 Id.-Nr. 033010
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Der Spanneinsatz mit der cleveren Formgebung:

W Befestigung von vorne.

B Niederzug durch Keilform.

B Selbstzentrierend / pendelnd.

B Spanneinsatz-Sitz: Einfrasung + Gewinde mit.
Winkelstirnfraser leicht herstellbar (033611).

B Kein Harten des Backenrohlings notwendig.

B Fir AuBen- und Innenspannung.

B Zylinderschraube M4 x 12 1SO 4762, Id.-Nr. 010145

Winkelstirnfraser HSS
Id.-Nr. 033611

Winkelstirnfraser Hartmetall
Id.-Nr. 138711
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Spanneinsatze

UGE + FGH
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BACKEN-KATALOG

Anfordern oder
herunterladen unter:
www.smw-autoblok.de

UGE 30 6.-nr 089822, Hartmetall Spanneinsatz fiir Prismenbacken
und Schraubstocke:

B Fir AuBen- und Innenspannung von kubischen Teilen.
9.5 B Fir Drehbacken, Schraubstockbacken, Vorrichtungen.
W Befestigung von vorne.
N B Spanneinsatz-Sitz: Bohrung + Gewinde einfach
herstellbar. Grund 120° (Standardbohrer) oder
Flachbohrer.
) W Harten der Backen bei Dauereinsatz wird empfohlen.

B Torx-Schraubendreher Id.-Nr. 085961
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Lieferumfang: Spanneinsatz mit Torx-Profilschraube

Einbauanleitung:

Ul

1. Bohren 12,7 @ Grund 120° oder flach.
2. Gewinde bohren. 8.7
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Prismenbacken Schraubstock wahlweise
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FGH 33 i\ 71400133 FGH 34 ¢ . 71400134 Schrage Spanneinsatze mit Niederzug:

Hartmetall-Einsatz Hartmetall-Einsatz
mit 12 Spitzen mit 4 Schneiden B Fir AuBenspannung.
B Sehr kurze und nach vorne positionierte
11,9 11,9 Spannflache.
M5 M5 B Befestigung von hinten.

W Schrage Spanneinsatz-Sitze einfach
zu bearbeiten.

= B Fir hohe Produktion wird das Harten

\j des Spanneinsatz-Sitzes empfohlen.
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9,525 14,3 9,525 14,3

Lieferumfang: Spanneinsatz ohne Schraube

Einbauanleitung fiir FGH Spanneinsatze:

1. Frasen des Spanneinsatz-Sitzes @14,3 mit 15°
angeschragten Aufsatzbacken.

2. Bohren @ 5,5 wie auf Zeichnung dargestellt

3. Bohren @ 10,5 fur Schraubenkopf.
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HDS + VIGH Spanneinsatze

Spannspitzen

MGH Geharteter Stahl

Spannspitzen fiir Spannbacken

B Erhéhung des Mitnahmemoments bei rohen
und bearbeiteten Werksttcken.
W Befestigung von hinten.

D
_(_3_ B FUr AuBen- und Innenspannung.

L B Spanneinsatz-Sitz einfach herstellbar.
Lieferumfang: Spannspitze ohne Schraube
weiche Backe @ D «=
foi bade 20 Id.-Nr. 081851 087805 081852 081853
D mm 6 8 10 12
L mm 10 12 14 16
; G mm M3 M4 M5 M6
& f A mm 6 8 10 11
U & @8 B mm 3.4 45 55 6.6
C mm 9 9 9 11
* @,5\-' T mm 7.5 8.5 9.5 10.5
& A EChra bemm 0.3 0.5 0.5 0.5
Iso47l:52 M3 x 14 M4 x 14 M5 x 14 M6 x 16
*ersatzweise gleich innerhalb 0.1 mm
HDS-R tirtmetall eingelotet Spanneinsatze fiir Spannbacken, Vorrichtungen

W FUr AuBenspannung.
B Erhohung des Mitnahmemoments bei rohen

G W‘ und bearbeiteten Werkstlcken.
oD W Befestigung von hinten sowie seitliche Flachen zur Klemmung.

B Spanneinsatz-Sitz einfach herstellbar.

H
HDS'Q Hartmetall eingelotet
D G y
D H

LEVE Einbauempfehlung
Belastungskraft F? (daN) Bohrungs-@ + 0.05 Bohrungstiefe
10 9.0

HDS-R 10 081846

HDS-R 11 081847 12.7 1100 12.7 .
HDS-R 12 081848 12.7 12.7 MG 1100 12.7 1.5
HDS-R 13 081849 15.8 9.5 M6 2000 15.8 8.5
HDS-R 14 081850 19 9.5 M6 3000 19 8.5
HDS-Q 15 033058 12.7 9.5 M6 2000 - -
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Prazisions-Grip-Einsitze G14 + G25

m Mit Niederzugwirkung

G14 + G25 Eigenschaften Gripper Baureihe G

W Gripper der Baureihe G sind mit einer Anschlagflache versehen,

die die Eindringtiefe des Spannzahns exakt begrenzt.

F\ W Material HSS mit TIN-Beschichtung fir hohe Lebensdauer.

B Das Werkstiick wird nicht durch den Spannzahn sondern durch
die Anschlagflache des Grippers zentriert.
Resultat: Spann-@ und Bearbeitungs-@ sind konzentrisch.

B Durch hochste Prazision des Grippers wird beim Grippertausch
Genauigkeit erhalten.
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B Hohe Drehmomentibertragung durch Kombination von
Reib- und Formschluss.

m Niederzugeffekt durch spezielle Geometrie der Zahnform.

W \Wahlen Sie je nach Bearbeitungszugabe (Schleifzugabe) den
Anschlagflache passenden Gripper.

W Gripper-Baureihe mit Eindringtiefe von 0.07 - 0.30 mm Standard.

B Gripper mit Sonderzahnformen kurzfristig lieferbar.

G14 (Leichte Baureihe) EinbaumaBe
Material: HSS —

Frasermitte
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Theoretisches Eckmal3 / Gripper G14
spielfrei eingepasst

SMW-AUTOBLOK Typ | G14-070 | G14-100 | G14-125 | G14-150 | G14-175 | G14-200 | s __Hartmetallfraser | o
Eindringtiefe t 0.070 0.100 0.125 0.150 0.175 0.200 ld-Nr. 139528
Id.-Nr. 235615 235616 235617 235618 235619 235620 ”
G25 (Schwere Baureihe) EinbaumafBe
Material: HSS — 71

Frasermitte
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Theoretisches EckmaB Gripper G25/

spielfrei eingepasst
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Hartmetallfraser

[SMW-AUTOBLOK Typ___| G25-100 | G25-150 | G25-200 | G25-250 | G25-300

Eindringtiefe t 0.10 0.15 0.20 0.25 0.30 Id.-Nr. 139540
Id.-Nr. 232704 231275 231276 231277 231278
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